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№ 004/H-13/12/22 от 13.12.2022 года

Заказчик испытаний, адрес 
заказчика1

ООО "Стройсервис-АВФ". Адрес:  115487, РОССИЯ, г. Москва, 
проспект Андропова д. 42, к 1

Наименование объекта испытаний1 Трубы чугунные канализационные типа SML, 50-300 мм, и 
чугунные фасонные части к ним 50-300мм, марки AVF

Изготовитель1 ZHUO YANG TRADING CO. LTD. Адрес: КИТАЙ, Northwest 
corner of the intersection of Zhongshan Street and Zhongxing Road, 
Wuan City, Hebei Province

План (метод) отбора образцов1 Отбор образцов произведен в соответствии с ГОСТ Р 58972-2020, 
акт отбора образцов № 004/H-13/12/22

Идентификационный номер образца № 004/H-13/12/22
Испытания проведены на 
соответствие требованиям

ГОСТ 6942-98 Трубы чугунные канализационные типа SML, KML
(MLK), BML, 50-300 мм, и чугунные фасонные части к ним 50-
300мм.

РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЙ
Инженер-испытатель: Н.И. Назаров

Показатель (характеристика)
Методика 
испытаний

Нормируемое 
значение

Результат 
испытаний

1 2 3 4

Трубы и фасонные части к ним ГОСТ 6942-98

не должны иметь
дефектов, ухудшающих

их монтажные и
эксплуатационные
качества: заливов,

наростов, капель ме-
талла, шлаковых на-

слоений на наружной и
внутренней

поверхностях.

не имеют дефектов,
ухудшающих их

монтажные и
эксплуатационные
качества: заливов,
наростов, капель

металла, шлаковых
наслоений на на-

ружной и внутренней
поверхностях.

Трубы и фасонные части к ним ГОСТ 6942-98 не должны иметь
отбела по всей на-

ружной поверхности
глубиной более 1 мм, а
на торцах и наружной
поверхности гладких
концов труб на длине

60 мм от торца и в
местах разъема

литейных форм на
фасонных частях -

не имеют отбела по
всей наружной по-

верхности глубиной
более 1 мм, а на

торцах и наружной
поверхности гладких
концов труб на длине

60 мм от торца и в
местах разъема ли-

тейных форм на
фасонных частях -

1 Информация представлена заказчиком
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1 2 3 4
глубиной более 2 мм глубиной более 2 мм

Отклонения от номинальных 
размеров внутренних диаметров 
раструбов труб и фасонных частей 
и наружных диаметров гладких 
концов труб и хвостовиков 
фасонных частей

ГОСТ 6942-98
не должны превышать

±2 мм.
+1 мм.

Отклонения от расчетных зна-
чений масс изделий, установ-
ленных в стандартах на конст-
рукции, и размеры этих изделий 
(при подсчете которых плотность 
чугуна принята равной 7,1 
г/смГОСТ 6942-98 Трубы 
чугунные канализационные и 
фасонные части к ним. 
Технические условия)

ГОСТ 6942-98

должны соответст-
вовать 11 т классу

точности по ГОСТ Р
53464.

соответствуют 11 т
классу точности по

ГОСТ Р 53464.

Отклонения от размеров 
строительных длин в изделиях 
всех типов и диаметров

ГОСТ 6942-98
не должны превышать

±0,9%.
+0,7%.

Предельные отклонения от 
номинальных размеров отливок 
изделий

ГОСТ 6942-98

должны
соответствовать 11 т
классу точности по

ГОСТ Р 53464.

соответствуют 11 т
классу точности по

ГОСТ Р 53464.

Отклонения от прямолинейности 
труб

ГОСТ 6942-98
не должны превышать 2

мм на 1 м длины
1 мм на 1 м длины

Трубы и фасонные части в сборе 
после нанесения на их внутренние 
и наружные поверхности 
антикоррозионного покрытия и 
заделки раструбов

ГОСТ 6942-98

должны выдерживать
гидравлическое

давление не менее 0,1
МПа (1,0 кгс/см2)

выдерживают гид-
равлическое давление
не менее 0,1 МПа (1,0

кгс/см2)

Трубы и фасонные части к ним ГОСТ 6942-98

должны изготавли-
ваться из серого чугуна

с пластинчатым
графитом по ГОСТ

1412 и в соответствии с
требованиями к

отливкам по ГОСТ
26358.

изготавливаются из
серого чугуна с

пластинчатым гра-
фитом

Наружная и внутренняя по-
верхности труб и фасонных частей

ГОСТ 6942-98 должны быть покрыты
антикоррозионным
составом на основе

битумов марки БНИ IV-
3 по ГОСТ 9812 или
другими составами,
обеспечивающими

температуру
размягчения

антикоррозионного
покрытия не ниже 333

К (60 °С) и условия

покрыты антикор-
розионным составом
на основе битумов
марки БНИ IV-3 по

ГОСТ 9812,
обеспечивающими
температуру раз-

мягчения антикор-
розионного покрытия
не ниже 333 К (60 °С)

и условия
эксплуатации УХЛ 4
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Методика 
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значение

Результат 
испытаний

1 2 3 4
эксплуатации УХЛ 4

ГОСТ 15150.
ГОСТ 15150.

Антикоррозионное покрытие ГОСТ 6942-98

должно быть сплош-
ным, прочным, глад-

ким, без трещин и
пузырей, прочно

сцепленным с металлом
изделий и не должно

быть липким.

сплошное, прочное,
гладкое, без трещин и

пузырей, прочно
сцепленное с

металлом изделий и
не липкое.

Примечания:
1.  Протокол  испытаний  распространяется  только  на  образцы,  прошедшие  испытания.  Результаты
испытаний относятся к предоставленным Заказчиком образцам.
2.  Протокол  испытаний  не  может  быть  частично  воспроизведен  без  письменного  разрешения
испытательной лаборатории.
3. Методики проведения испытаний включены в Перечень стандартов, содержащих правила и методы
исследований  (испытаний)  и  измерений,  в  том  числе  правила  отбора  образцов,  необходимые  для
применения и исполнения требований технических регламентов.

ОКОНЧАНИЕ ПРОТОКОЛА ИСПЫТАНИЙ
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